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1. KONU:
1.1. Bu teknik sartname, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii'nde imalat ve onarimlar1 yapilan

DE lokomotiflerinde kullanilan Glaenzer 1410 ve 1700 tipi (veya muadili) kardan millerinin teknik

ozelliklerini, muayene, deney ve teslim alma kosullarini kapsar.
1.2. Tarif:

1.2. 1. Kardan mili, kagik ve/veya paralel olmayan iki eksen arasinda- kendi ekseni dogrultusunda

bir kasinti meydana getirmeksizin- gii¢ ve hareket ileten bir makine elemanidir.

1.2.2. Sartnamenin bundan sonraki kisminda, kardan millerinden sadece “’mil’® olarak

bahsedilecektir.

1.2.3. Her mil bir tarafi sabit mafsal, bir kayar mafsal ve sabit mafsalin erkek ucu ile hareketli

mafsalin kayar agizlig1 arasina kaynatilmis bir borudan ibarettir.

1.2.4. Her bir mafsal esas olarak 1 adet ¢eneli flans ile 4 adet igneli yatagi ihtiva eden bir istavroz

ve bir yarikli geneden meydana gelmistir.

1.2.5. Ayrica yarikli ¢eneler (kayar mafsal durumunda) bir kayar agizlik veya (sabit mafsal

durumunda) erkek ug¢ denen bir gene tagir.
1.2.6. Milde bu ana parg¢alardan baska baglanti, sizdirmazlik ve yaglama parg¢alar1 bulunmaktadir.
1.3. Kapsam:

Bu teknik sartname, asagida 6zellikleri belirtilen kapali boyu 920mm olan 1410 tipi bir tiir mil ile
730 ve 600 anma boylarindaki 1700 tipi iki tiir mili kapsar.

1.4. Tanim:

IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinii ifade eder.
2. ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1. Calisma Sartlar :

2.1.1. Millerin iletmeleri gereken gii¢, calisacaklar1 anma devirleri ve baglanacaklart flanglarin
konumlar1 ekte gésterilmistir.
2.1.2. Miller, lokomotifin kullanildig1 atmosfer sartlarina, lokomotif iizerindeki agir1 titregsim ve

darbelere, yagli ve tozlu ¢alisma ortamina dayanacak, ¢evre sartlart dolayist ile performans kaybina

ugramayacak bir yapida olacaklardir.
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2.1.3. Miller ¢aligma esnasinda asir1 ses ve 1sinma yapmayacaklardir.

2.2. imalat Sekli:

Firma millerin istek ve 6zellikleri saglamasi kaydiyla imalat seklinde serbest birakilmistir.
2.3. Malzeme:

Firma istenen mukavemet ve Omrii saglamak kaydi ile istedigi malzemeyi segmekte serbest

birakilmistir.

2.4. Boyut Olgii ve Toleranslar:

Firma ekte belirtilmis olan &l¢ii ve toleranslara uymak zorundadir.
2.5. Dis Goriiniis:

Miller, yeni ve kullamilmamis olacak, pas, kirik, ¢atlak, ezik, karincalanma ve muhtelif bosluklar

kaynak arizalari gibi imalat hatalar1 bulunmayacaktir.

2.6. Balans:

Miller ISO 1940-1 dengeleme kalitesi G16’ya gére balanslanmisg olacaklardir.

2.6.1 her milin iki ucu numaralandirilacak ve her milin balans raporu idareye teslim edilecektir.
2.7. Markalama:

Millerin uygun bir yerinde imalat¢1 firmanin rumuzu bulunacak; montaj esnasinda milin her iki
ucunun birbirine gore agisal konumunu belirtmek i¢in de, (kayar mafsal tarafinda) kayar agizlik ile
yariklt ¢gene lizerinde ancak montaj dogru yapildigi takdirde karsi karsiya gelebilecek iki adet ok

isareti olacaktir.

3. MUAYENE ve DENEYLER:

3.1. Numune Alma:

Numuneler, asagidaki ilgili maddelerinde belirtilen oranlarda ve rastgele alinir.
3.2. Gozle Muayene:

Miller %100 g6z muayenesine tabi tutulurlar. Bu muayenede madde 2.5 deki istekler ve genel olarak

pargalarin imalat yoniinden hatali olup olmadig: tahkik edilecektir.
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3.3. Boyut ve Olgii Muayenesi:

Miller %20 oraninda boyut ve &l¢ii muayenesine tabi tutulacak, bu muayenede 2.4 maddesindeki

hususlar tahkik edilecektir.
3.4. Balans Muayenesi:

Miller %10 oraninda balans muayenesine tabi tutulacak ve 2.6 maddesindeki istekler tahkik

edilecektir.
3.5. Beraber Cahsacag: Parcalarin Uygunluk ve Performans Deneyi:

Pargalar %5 oraninda , test edilen lokomotif iizerinde ¢alisacag: yere baglanip lokomotifin testi
stiresince ¢alistirilarak 2.1 maddesindeki istek ve ozellikler tahkik edilir.

3.6. Muayene ve Deney Sonuglarinin Degerlendirilmesi:

Almnan biittin numunelerin, madde 3’e ile istek ve 6zelliklere uygun ¢ikmast sarttir. Herhangi birinin
uygun ¢itkmamasi halinde , o partinin tiimii iptal edilir.

4. DIGER HUKUMLER:

4.1. Numune Verme:

Imalata esas olacak numuneler , ihaleden 6nce IDARE’de goriilebilir. Firmaya , imalatinda esas
olmak ve aynen iade etmek {izere teminat karsiliginda numune verilebilir.

4.2. Prototip Imali:

Prototipin imalat stiresi teklifte belirtilecektir. Prototiplerin IDARE’ye tesliminden sonra yapilacak
olan kontrol ve deney sonuglari en kisa siirede firmaya bildirilecek, prototiplerin IDARE’ce kabul
edilmesinden sonra firma normal parti imalatina devam edecektir. Ancak prototiplerin kabul
edilmesi biitiin imalatin kabulii anlamina gelmez. IDARE , prototiplerin kabul edilmemesi halinde
mukaveleyi fesh edip etmemekte serbesttir.

4.3. Koruma Onlemleri:

Miller dis etkilere ve korozyona karst korunacaklardir. Miller RAL 9005 (Jet Black) renk kodu ile
flanglarin oturma ytizeyleri hari¢ boyanacaktir. Boyali olmayan kisimlar yaglanmis olarak teslim

edilecektir.
4.4. Ambalaj:

Miller, ayri ayri ve darbelerden korunacak sekilde , usuliine uygun olarak ambalajlanacaktir.
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Ambalajlama TB 2163’¢ uygun sekilde yapilacak

4.5. Garanti:

Miller 2 (iki) y1l siire ile malzeme ve is¢ilik kusurlarina kars: garanti edilmis olacaktir.

4.6. Teslim Sekli Ve Yeri:Teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii/ ESKISEHIRdir.

Bu Teknik Sarthame TURASAS' in yazili izni olmadan

URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Tur 730mm
Tur 600mm
Tur 1300 mm
Tam kapali boylardir.

ANOT! &‘\\h\“(/\ MU w2y, Milles domg k’a@h kowmda een VU”Mi;’HF.






